Lista de partes de Manédmetros de Seguridad

DE K7W

¢ Qué es un manémetro de seguridad?

Es un mandmetro disefiado con caracteristicas de
seguridad para minimizar lesiones personales o dafios
materiales en caso de que el mandémetro falle.

Nosotros hemos disefiado nuestra linea de
manodmetros no sélo para cumplir con esta definicion,
sino lo que es mas importante, los hemos disefiado
para minimizar sus fallas.

Nuestras especificaciones en la frabicacion requieren
que los manémetros cumplan con lo siguiente:

1. Hasta un 130% del rango total sin perder precision.

2. Hasta un 300% de rango total sin que se rompa el
tubo bourdon.

3. 15,000 ciclos de pulsacion en la presion del 30% al
95% del rango a un ritmo de 60 veces por minuto.

Descansando el manémetro 5 minutos no debera tener
un error mayor al 1% en cualquier parte de la escala.

¢Por qué lleno de liquido?

* Prolonga la vida del manémetro.

* Minimiza el desgaste lubricando todos los elementos
movibles  del mecanismo.

¢ Previene la contaminacion del movimiento por la
condensacion y las condiciones del medio ambiente
reduciendo los efectos por choque.

e Lubricacion permanente aumentando la confiabilidad
e integridad del sistema de medicion.

* Asegura la legibilidad de la caratula previniendo la
deteriorizacion de la escala de la caratula o que se
empafe el cristal.

* Muy facil de ser llenado en el campo.

:

Ventilacion de los mandmetros llenos
de liquidos

Posterior a la instalacion del mandémetro es necesario
ventilar la caja del mandmetro, las fluctuaciones de
temperatura durante el transporte y en la aplicacion
hacen que el liquido de llenado se expanda y contraiga,
lo cual a su vez aumenta o disminuye la presién dentro
de la caja. Como consecuencia puede disminuir la
precision y la aguja puede no volver a cero hasta
cuando el mandmetro sea venteado a la atmdsfera.

Los mandmetros DE WIT llenos de liquido llevan
instalados una purga roscada o de presion
dependiendo del modelo, por lo que cuando el
manometro ya esté instalado en posicién vertical
debera ser removida esta purga y permitir que la
presion de la caja se iguale a la atmosférica.

Seleccion del liquido correcto

El liquido para el llenado de los manémetros debe ser
acorde con la aplicacion del mismo. La glicerina
qguimicamente pura permite el mejor funcionamiento
en la mayoria de las aplicaciones:

* No use glicerina en ninguna aplicaciéon que incluya
agentes altamente oxidantes, como cloro, acido nitrico,
peroxido de hidrégeno, etc. La combinacion con estos
agentes puede causar explosion.

¢ Si las bajas temperaturas son problema, utilice
manometros llenos de aceite de silicdn, que en
temperaturas de hasta -60 grados centigrados tiene
baja viscosidad.

e Para el uso de contactos eléctricos y condiciones
severas (vibraciones, subidas bruscas de presion)
utilice aceite dieléctrico aislante.

¢ En fluctuaciones graves de temperatura utilice aceite
silicon.

Los liquidos de llenado, a mayor viscosidad, mayor es
su capacidad de amortiguamiento, cambiando su
viscosidad en proporcion a la temperatura; por lo tanto,
el grado adecuado de amortiguamiento depende de
los requerimientos de operacion que debe cumplir el
mandémetro, como son tiempo de respuesta de
medicion, presiones de trabajo, vibraciones mecanicas
y de mediciéon, en casos extremos DE WIT puede
recomendar liquidos especificos para aplicaciones
conflictivas.
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Tubos Bourdon para presiones de 1 kg/cm? hasta

100 kg/cm? 60 kg/cm?
LISTA DE PARTES
Descripcion 63 mm 100mm 160 mm
parte No. parte No. parte No.
1 Aguja 054-220-31
2 Caratula 074-320-02
3 Cristal inastillable 089-255-02
4 Mecanismo bronce rango bajo* 097-240-09
4 Mecanismo bronce rango alto* 097-240-10
4 Mecanismo acero inox. rango bajo* 097-238-09
4 Mecanismo acero inox. rango alto* 097-238-10
5 Bisel p/caja de polyamide 087-290-05
5 Bisel p/caja de acero inox. 087-280-06
6 Empagque bisel de polyamide 066-270-05
6 Empaque bisel de acero inoxidable 066-260-84
7 Emp. conexion inferior 152-360-03
7 Emp. conexién posterior 0ring 18x2
8 Tornillo de caratula 074-320-02
9 Tornillo fijacion mecanismo-conexion 031-240-04
10 Tornillo fijacién caja-conexion 029-240-01
11 Tornillo fijacion eslabon-bourdon 031-240-05
12 Purga 037-240-01
* Favor de especificar rango.
Para partes no listadas, favor de consultar con su distribuidor.
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